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บทคัดยอ 

งานวิจัยนี้ไดศึกษากระบวนการขจัดสิ่งสกปรกและฟอกขาวเสนใยเตยหนาม สำหรับการขจัดสิ่ง
สกปรก เสนใยเตยหนามแชในสารละลายโซเดียมคารบอเนตกับโซเดียมไฮดรอกไซด ที่ความเขมขน 
4%, 6%, 8% และ 10% (w/v) ที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 30-60 นาที ใชอัตราสวนระหวางน้ำหนักเสน
ใยเตยหนามตอสารละลายเทากับ 1:50 สำหรับการฟอกขาว เสนใยเตยหนามตมดวยสารละลาย
ไฮโดรเจนเปอรออกไซดที่ความเขมขน 4%, 6%, 8% และ 10% (v/v) อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เปน
เวลา 30-60 นาที ใชอัตราสวนระหวางน้ำหนักเสนใยเตยหนามตอสารละลายเทากับ 1:50 จากนั้นนำไป
ทดสอบหาคาความสวางของเสนใย (Lightness) ดวยเครื ่องสเปกโตรโฟโตมิเตอร และทดสอบ
ความสามารถในยอมติดสี จากผลการทดลองพบวาเสนใยเตยหนามที่มีความสวางมากที่สุด คือเสนใย
เตยหนามที่ผานการฟอกขาวดวยไฮโดรเจนเปอรออกไซด ที่ความเขมขน 10% (v/v)  เปนเวลา 60 นาที 
ไดคาความสวางเทากับ 87.96 แตหลังจากนำไปผานการทดลองยอม พบวา ยอมไมติดสี เนื่องจากเสน
ใยยังไมผานกระบวนการขจัดสิ่งสกปรก สำหรับเสนใยใบเตยหนามที่ผานการขจัดสิ่งสกปรกและการ
ฟอกขาวที ่ใหคาความสวางมากที ่ส ุด คือเสนใยเตยหนามที่ผานการขจัดสิ ่งสกปรกดวยโซเดียม
คารบอเนตกับโซเดียมไฮดรอกไซด ที่ความเขมขน 10% (w/v) เปนเวลา 60 นาที และผานการฟอกขาว
เสนใยเตยหนามดวยไฮโดรเจนเปอรออกไซด ที่ความเขมขน 10% (v/v) เปนเวลา 60 นาที ไดคาความ
สวางเทากับ 78.39  ซึ่งไดผลดีที่สุด และเมื่อนำไปยอมสีพบวายอมติดสีไดดีที่สุด สีมีความคงทนและ
สม่ำเสมอ 

 
คำสำคัญ  :  การขจัดสิ่งสกปรก   การฟอกขาว   เตยหนาม 
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ABSTRACT 

This research study scouring and bleaching process of screw pine fiber. For 
scouring, the fiber was incubated in 4%, 6%, 8% and 10% ( w/v)  of sodium carbonate 
and sodium hydroxide at room temperature for 30-60 minutes. For bleaching, the fiber 
was incubated in 4%, 6%, 8% and 10% ( w/v)  of hydrogen peroxide at 90°C for 30-60 
minutes and liquor ratio of 1:50. Treated fibers were tested lightness by 
spectrophotometer and dyeability. The results found that the highest lightness is 
bleached fiber using 10% (v/v) of hydrogen peroxide for 60 minutes. The lightness is 
87.96 and dyeability is poor due to the fiber was not scouring. The highest lightness of 
scouring and bleaching process is treated fiber using 10% (w/v) of sodium carbonate and 
sodium hydroxide for 60 minutes and 10% ( w/v)  of hydrogen peroxide for 60 minutes. 
The lightness is 78.39 and dyeability is good fastness and leveling. 

Keywords :  Scouring, Bleaching, Screw Pine  

 

บทนำ 

เตยหนาม (Pandanus tectorius) เปนพืชไมถิ่นที่พบไดทั่วไป นิยมนำมาทอเปนเสื่อ เพื่อใชงาน
ในบาน ตอมามีการพัฒนารูปแบบเปนผลิตภัณฑที่หลากหลายมากยิ่งขึ้น ไมวาจะเปนกระเปา รองเทา 
หมอน และตะกรา เตยหนามเปนวัสดุธรรมชาติที่มีคุณสมบัติโดดเดน เหมาะแกการนำมาจักสานหรือ
ทอ ซึ่งคุณสมบัติ ไดแก มีความยืดหยุน เหนียว ทนแดด ไมข้ึนรา สามารถพับและบิดมวนไดอยางอิสระ 
สงผลใหสามารถแปรรูปเปนผลิตภัณฑตาง ๆ ไดงาย กระบวนการผลิตเสื่อ เริ่มจากนำใบเตยหนามมา
สอยเปนเสนเล็ก ๆ เรียกวา เสนตอก ผึ่งแดดประมาณ 5-10 นาที จากนั้นนำมารีดดวยเคร่ืองรีด เพื่อให
เสนตอกแบนเรียบและนิ่ม ขั้นตอนที่สองนำเสนตอกมาแชน้ำ ทิ้งไวประมาณ 2 คืน เพื่อใหสีและสารที่
อยูในเตยหนามหลุดออกไป จากเสนสีเขียวจะกลายเปนสีขาวเหลือง จากนั้นนำไปตากแดดเปนเวลา   
1 วัน ขั้นตอนที่สาม การยอมสี กอนยอมจะแชน้ำเพื่อกำจัดสิ่งสกปรก จากนั้นยอมดวยสีเคมี เปนเวลา 
3-5 นาที แลวแชดวยน้ำเย็น ลางจนสะอาด และนำไปตากแดดใหแหงประมาณ 1 วัน (นัชชา สวัสดิชัย, 
2558) จากกระบวนการผลิตเสื่อดังกลาว จะเห็นไดวามีหลายขั้นตอนและใชเวลานาน รวมถึงเสนใย 
เตยหนามอาจมีการยอมติดสีที่ไมสม่ำเสมอ เนื่องจากใบเตยหนามเปนเซลลูโลส มีเฮมิเซลลูโลส ลิกนิน 
และเพกติน เปนองคประกอบซึ่งไมละลายน้ำ เมื่อองคประกอบดังกลาวถูกกำจัดออกไมหมด สงผลให
เตยหนามมีการดูดซึมน้ำ สารเคมี และสีไดไมดี สงผลใหเมื่อนำไปยอมสีอาจติดสีไดไมสม่ำเสมอ (Raza 
et al., 2014) โดยทั่วไปกระบวนการขจัดสิ่งสกปรกเสนใย นิยมใชสารโซเดียมไฮดรอกไซดและโซเดียม
คารบอเนต ในการทำปฏิกิริยากับกรดไขมันในเซลลูโลส เรียกวา ปฏิกิริยา Saponification ที่เปลี่ยน
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กรดไขมันใหกลายเปนเกลือและสบู ทำใหกรดไขมันละลายออกจากเซลลูโลส และชวยใหสามารถดูดซึม
น้ำไดดีขึ้น สำหรับการฟอกสีเสนใยกอนการยอม เปนการกำจัดสีธรรมชาติที่อยูในเสนใยออก เหมาะ
สำหรับเตรียมเสนใยที่ตองการยอมสีในเฉดที่ออน เพื่อใหไดตามสีที่ตองการ เฉดสีไมเปลี่ยน โดยทั่วไป
นิยมใชสารไฮโดรเจนเปอรออกไซดในกระบวนการฟอกขาว (Yin, 2015) จากกระบวนการเตรยีมเสนใย
ดังกลาว ผูวิจัยจึงสนใจที่จะศึกษากระบวนการขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาวเสนใยเตยหนาม เพื่อให
เสนใยเตยหนามสามารถยอมติดสีไดอยางสม่ำเสมอและลดระยะเวลาในกระบวนการผลิต 

วัตถุประสงคของการวิจัย 

เพื่อศึกษากระบวนการขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาวเสนใยเตยหนาม 

ขอบเขตของการวิจัย 

1. การขจัดสิ่งสกปรก ใชสารละลายโซเดียมคารบอเนตกับโซเดียมไฮดรอกไซด ในอัตราสวน 1:1 
ที่ความเขมขน 4%, 6%, 8% และ 10% (w/v) แชที่อุณหภูมิหองเปนเวลา 30-60 นาที ใชอัตราสวน
ระหวางน้ำหนักเสนใยเตยหนามตอสารละลายเทากับ 1:50 

2. การฟอกขาว ใชสารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซด ที่ความเขมขน 4%, 6%, 8% และ 10% 
(v/v) ตมที่อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เปนเวลา 30-60 นาที ใชอัตราสวนระหวางน้ำหนักเส นใย 
เตยหนามตอสารละลายเทากับ 1:50 

3. ทดสอบเสนใยเตยหนามหลังผานกระบวนการขจัดสิ ่งสกปรกและการฟอกขาว ไดแก คา
ความสวางของเสนใย (Lightness) วัดดวยเครื่องสเปกโตรโฟโตมิเตอร และทดสอบความสามารถใน
ยอมติดสี 

วิธีการดำเนินการวิจัย 

ขั้นตอนการทดลอง 

1. การขจัดสิ่งสกปรกเสนใยเตยหนาม ตัดใบเตยหนามกวาง 0.3 เซนติเมตร ยาว 10 เซนติเมตร 
นำไปตากแดดเปนเวลา 6-8 ชั่วโมง จากนั้นนำมาชั่งน้ำหนัก 2 กรัม แชเสนใยเตยหนามในสารละลาย
โซเดียมคารบอเนตกับโซเดียมไฮดรอกไซด ในอัตราสวน 1:1 ที่ความเขมขน 4%, 6%, 8% และ 10% 
(w/v)  ที ่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 30-60 นาที ใชอัตราสวนระหวางน้ำหนักเสนใยเตยหนามตอ
สารละลายเทากับ 1:50 จากนั้นลางออกดวยน้ำใหสะอาด 

2. การฟอกขาวเสนใยเตยหนาม ใชเสนใยเตยหนามน้ำหนัก 2 กรัม แชในสารละลายไฮโดรเจน-
เปอรออกไซด ที่ความเขมขน 4%, 6%, 8% และ 10% (v/v) ตมที่อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เปน
เวลา 30-60 นาที ใชอัตราสวนระหวางน้ำหนักเสนใยเตยหนามตอสารละลายเทากับ 1:50 ทำความ
สะอาดดวยน้ำสบู ที่ความเขมขน 1 กรัมตอลิตร และลางดวยน้ำเปลาจนสะอาด จากนั้นนำไปตากแดด
ใหแหง 
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ขั้นตอนการทดสอบ 

1. คาความสวาง (Lightness) วัดดวยเครื่อง spectrophotometer ดวยระบบของ L*, a*, b* 
โดยคาความสวาง มีคา 0-100 ถาคาความสวางที่เขาใกล 0 แสดงวา เสนใยเตยหนามมีการดูดกลืนแสง
มาก สงผลใหการสะทอนแสงนอย เสนใยจะเปนสีทึบ และถาคาความสวางที่เขาใกล 100 แสดงวา เสน
ใยเตยหนามมีการดูดกลืนแสงนอย สงผลใหการสะทอนแสงมาก เสนใยจะมีความสวางของสีสูง 

2. ความสามารถในการยอมติดสี ทดสอบโดยนำเสนใยเตยหนามหลังผานกระบวนการขจัด 
สิ่งสกปรกและการฟอกขาวในภาวะตาง ๆ มายอมสีธรรมชาติจากเปลือกประดู ยอมที่อุณหภูมิ 90 
องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที ใชอัตราสวนระหวางน้ำหนักเสนใยเตยหนามตอสียอมเทากับ 1:50 

 

ผลการวิจัย 

การทดลองในงานวิจัยนี้ ประกอบดวยการศกึษากระบวนการขจัดสิ่งสกปรกเสนใยเตยหนามดวย
โซเดียมคารบอเนตกับโซเดียมไฮดรอกไซด และการฟอกขาวเสนใยเตยหนามดวยไฮโดรเจนเปอร-
ออกไซด ที่ภาวะตาง ๆ สำหรับผลการทดลองและผลการวิเคราะห ไดแก การหาคาความสวาง และการ
ทดสอบความสามารถในการยอมติดสีของเสนใยเตยหนาม ซึ่งมีผลการทดสอบแสดงดังตารางที่ 1 

ตารางที่ 1 คาความสวางและความสามารถในการยอมติดสีของเสนใยเตยหนาม ทีผ่านการขจดัสิ่ง
สกปรกและการฟอกขาวในสภาวะตาง ๆ 

ภาวะ 

การขจัดสิ่งสกปรก การฟอกขาว 
คาความสวาง 

(L*) 
การยอมสี Na2CO3 

(% w/v) 
NaOH 

(% w/v) 
เวลา 
(นาที) 

H2O2 
(% v/v) 

เวลา 
(นาที) 

Std. 
1 
2 
3 
4 

- 
4 
4 
4 
4 

- 
4 
4 
4 
4 

- 
30 
30 
30 
30 

- 
4 
6 
8 
10 

- 
30 
30 
30 
30 

67.99 
69.45 
70.39 
72.79 
76.42 

ไมติดส ี
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 

5 
6 
7 
8 

6 
6 
6 
6 

6 
6 
6 
6 

30 
30 
30 
30 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

69.69 
73.03 
70.98 
73.86 

ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
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ตารางที่ 1 (ตอ) 

ภาวะ 

การขจัดสิ่งสกปรก การฟอกขาว 
คาความสวาง 

(L*) 
การยอมสี Na2CO3 

(% w/v) 
NaOH 

(% w/v) 
เวลา 
(นาที) 

H2O2 
(% v/v) 

เวลา 
(นาท)ี 

9 
10 
11 
12 

8 
8 
8 
8 

8 
8 
8 
8 

30 
30 
30 
30 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

70.78 
70.35 
73.32 
74.60 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

13 
14 
15 
16 

10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 

30 
30 
30 
30 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

70.04 
72.85 
70.39 
71.38 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

17 
18 
19 
20 

4 
4 
4 
4 

4 
4 
4 
4 

30 
30 
30 
30 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

71.77 
69.93 
74.28 
72.10 

ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 

21 
22 
23 
24 

6 
6 
6 
6 

6 
6 
6 
6 

30 
30 
30 
30 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

74.29 
75.46 
70.27 
74.03 

ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 

29 
30 
31 
32 

10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 

30 
30 
30 
30 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

68.68 
71.11 
73.08 
75.56 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

33 
34 
35 
36 

4 
4 
4 
4 

4 
4 
4 
4 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

71.51 
69.96 
72.00 
71.68 

ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 

37 
38 
39 
40 

6 
6 
6 
6 

6 
6 
6 
6 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

68.82 
71.14 
69.83 
72.24 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
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ตารางที่ 1 (ตอ) 

ภาวะ 

การขจัดสิ่งสกปรก การฟอกขาว 
คาความสวาง 

(L*) 
การยอมสี Na2CO3 

(% w/v) 
NaOH 

(% w/v) 
เวลา 
(นาที) 

H2O2 
(% v/v) 

เวลา 
(นาที) 

41 
42 
43 
44 

8 
8 
8 
8 

8 
8 
8 
8 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

69.54 
68.72 
68.20 
71.78 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

45 
46 
47 
48 

10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

71.25 
69.08 
71.62 
68.76 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

49 
50 
51 
52 

4 
4 
4 
4 

4 
4 
4 
4 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

74.52 
69.14 
72.83 
74.18 

ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 

53 
54 
55 
56 

6 
6 
6 
6 

6 
6 
6 
6 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

74.17 
69.58 
75.57 
74.61 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

57 
58 
59 
60 

8 
8 
8 
8 

8 
8 
8 
8 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

68.40 
75.27 
68.80 
71.71 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

61 
62 
63 
64 

10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 

60 
60 
60 
60 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

69.94 
72.39 
72.48 
78.39 

ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

65 
66 
67 
68 

4 
6 
8 
10 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

40.64 
43.09 
47.43 
46.10 

ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
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ตารางที่ 1 (ตอ) 

ภาวะ 

การขจัดสิ่งสกปรก การฟอกขาว 
คาความสวาง 

(L*) 
การยอมสี Na2CO3 

(% w/v) 
NaOH 

(% w/v) 
เวลา 
(นาที) 

H2O2 
(% v/v) 

เวลา 
(นาที) 

69 
70 
71 
72 

4 
6 
8 
10 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

38.92 
45.33 
39.85 
42.26 

ติดสีไมสมำ่เสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 
ติดสีสม่ำเสมอ 

73 
74 
75 
76 

- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

4 
6 
8 
10 

30 
30 
30 
30 

76.82 
71.03 
72.19 
72.01 

ไมติดส ี
ไมติดส ี
ไมติดส ี
ไมติดส ี

77 
78 
79 
80 

- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

4 
6 
8 
10 

60 
60 
60 
60 

71.37 
78.50 
74.04 
87.96 

ไมติดส ี
ไมติดส ี
ไมติดส ี
ไมติดส ี

 
จากผลการทดลองพบวา เสนใยเตยหนามที่ผานการขจัดสิ่งสกปรกที่ภาวการณใชสารโซเดียม-

คารบอเนตกับโซเดียมไฮดรอกไซด ที่ความเขมขน 4% และ 6% (w/v) เปนเวลา 30 นาที เสนใยมีการ
ยอมติดสีไมสม่ำเสมอ และที่ความเขมขน 8% และ 10% (w/v) เปนเวลา 30 นาที เสนใยมีการยอมติด
สีสม่ำเสมอ ในภาวะที่ความเขมขน 4% (w/v) เปนเวลา 60 นาที เสนใยมีการยอมติดสีไมสม่ำเสมอ ที่
ความเขมขน 6%, 8% และ 10% (w/v) เปนเวลา 60 นาที เสนใยมีการยอมติดสีสม่ำเสมอ และเสนใย
ที่ไมผานการขจัดสิ่งสกปรก กลาวคือ ผานการฟอกขาวเพียงขั ้นตอนเดียว เสนใยมีการยอมไมติดสี 
เนื่องจากเสนใยยังมีสวนประกอบของน้ำมัน ไขมัน ขี้ผึ้ง ที่เปนองคประกอบในเสนใยเซลลูโลสติดอยู ทำ
ใหน้ำยอมไมสามารถติดเขาไปในเสนใยได เสนใยเตยหนามที่มีความสวางมากที่สุด คือ เสนใยเตยหนาม
ที่ผานการฟอกขาวดวยไฮโดรเจนเปอรออกไซด ที่ความเขมขน 10% (v/v) เปนเวลา 60 นาที่ มีคา
ความสวางเทากับ 87.96 แตหลังจากนำไปผานการทดลองยอมพบวา ยอมไมติดสี เนื่องจากยังไมผาน
กระบวนการขจัดสิ่งสกปรก สำหรับเสนใยเตยหนามที่ผานการขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาวที่มีคา
ความสวางมากที่สุด คือภาวะที่ 64 เสนใยเตยหนามผานการขจัดสิ่งสกปรกดวยโซเดียมคารบอเนตกับ
โซเดียมไฮดรอกไซด ที่ความเขมขน 10% (w/v) ที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 60 นาที และผานการฟอก
ขาวเสนใยเตยหนามดวยไฮโดรเจนเปอรออกไซด ที ่ความเขมขน 10% (w/v) ที่อุณหภูมิ 90 องศา
เซลเซียส เปนเวลา 60 นาที ไดคาความสวางเทากับ 78.39 ซึ่งไดผลดีที่สุด และเมื่อนำไปยอมสีพบวา
เสนใยยอมติดสีไดสม่ำเสมอ 
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สรุปผลการวิจัย 

จากผลการวิจัย สรุปไดวาเสนใยเตยหนามที่มีความสวางมากที่สุด คือเสนใยเตยหนามที่ผานการ
ฟอกขาวดวยไฮโดรเจนเปอรออกไซด ที่ความเขมขน 10% (v/v)  เปนเวลา 60 นาที ไดคาความสวาง
เทากับ 87.96 แตหลังจากนำไปผานการทดลองยอม พบวา ยอมไมติดสี เนื่องจากเสนใยยังไมผาน
กระบวนการขจัดสิ่งสกปรก สำหรับเสนใยใบเตยหนามที่ผานการขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาวที่ใหคา
ความสวางมากที่สุด คือเสนใยเตยหนามที่ผานการขจัดสิ่งสกปรกดวยโซเดียมคารบอเนตกับโซเดียม 
ไฮดรอกไซด ที่ความเขมขน 10% (w/v) เปนเวลา 60 นาที และผานการฟอกขาวเสนใยเตยหนามดวย
ไฮโดรเจนเปอรออกไซด ที่ความเขมขน 10% (v/v) เปนเวลา 60 นาที ไดคาความสวางเทากับ 78.39 
ซึ่งไดผลดีที่สุด แสดงดังภาพประกอบ 1 และเมื่อนำไปยอมสีพบวายอมติดสีไดดีที่สุด 

 

 

ภาพประกอบ 1 เสนใยเตยหนามกอนและหลังกระบวนการขจดัสิ่งสกปรกและการฟอกขาว 
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อภิปรายผลการวิจัย 

เสนใยเตยหนามเปนเสนใยธรรมชาติจากพืช มีองคประกอบหลักคือเซลลูโลส เสนใยจะคลายกับ
เสนใยฝาย ซึ่งเปนเสนใยธรรมชาติจากพืชเชนกัน ดังนั้นกระบวนการเตรียมเสนใยจะคลายคลึงกัน ซึ่ง
สอดคลองกับแนวคิดของ Karmakar (1999) ที่กลาววา การเตรียมผากอนขั ้นตอนการยอม เปน
กระบวนการสำคัญที่ชวยสงเสริมความสามารถในการยอมติดสีผา กอนที่จะสงไปยังกระบวนการยอมสี 
กระบวนการเตรียมผาโดยทั่วไป ไดแก การเผาขน การขจัดสิ่งสกปรก และการฟอกขาว กระบวนการ
เตรียมผาที่เลือกใชสำหรับผาชนิดใดชนิดหนึ่ง จะแตกตางกันไปขึ้นอยูกับขอบเขตของสิ่งสกปรกที่มีอยู
บนเสนใยหรือผา ซึ่งอาจสงผลตอประสิทธิภาพของกระบวนการยอมสีในภายหลัง โดยเสนใยธรรมชาติ
จากพืชที่นำมาทำเปนผา ไมวาจะเปนผาฝาย ผาลินิน ผาใยไผ ผาใยกัญชง รวมถึงผาใยสับปะรด ตอง
ผานกระบวนการเตรียมผา ไดแก การขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาว เพื่อใหสามารถนำไปยอมสีได
อยางมีประสิทธิภาพ 

จากทีผู่วิจัยไดศึกษาสารที่ใชในการขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาวเสนใยเตยหนาม พบวาสารที่
ใชในการขจัดสิ่งสกปรกที่เหมาะสม คือ โซเดียมคารบอเนตและโซเดียมไฮดรอกไซด ซึ่งสารทั้งสองมีฤทธิ์
เปนดางจะทำปฏิกิริยากับสิ่งสกปรกจำพวกกรดไขมันที่ไมละลายน้ำ ทำใหเสนใยสามารถดูดซึมน้ำและ
สารเคมีไดดีขึ้น สอดคลองกับแนวคิดของ Phatthalung (2012) ที่กลาววา การขจัดสิ่งสกปรกดวย
โซเดียมคารบอเนตและโซเดียมไฮดรอกไซด ชวยทำใหสมบัติการดูดซึมน้ำดีข้ึน สงผลใหเมื่อนำไปยอมสี
ติดไดสม่ำเสมอ สวนสารที่ใชในการฟอกขาวที่เหมาะสม คือ ไฮโดรเจนเปอรออกไซด ซึ่งเปนสารที่เปน
มิตรตอสิ่งแวดลอม สอดคลองกับแนวคิดของ Campos-Martin (2006) และ Xu et al. (2011) ที่กลาว
วา สารไฮโดรเจนเปอรออกไซดเปนสารออกซิไดซแบบ “Green” ที่มีผลพลอยไดเปนออกซิเจนและน้ำ 
โดยสารไฮโดรเจนเปอรออกไซด เปนสารฟอกขาวที่ไมทำลายเสนใย โดยจะกำจัดเฉพาะสีธรรมชาติที่อยู
ในเสนใยเทานั้น สอดคลองกับแนวคิดของ Miglbauer (2020) ที่กลาววา สารไฮโดรเจนเปอรออกไซด
จะเขาทำปฏิกิริยาโดยตรงกับลิกนิน ซึ ่งเปนสารสีธรรมชาติที่อยูในเซลลูโลส เมื่อลิกนินถูกเปลี่ยน
โครงสรางสีจะเปลี่ยนจากเหลืองน้ำตาลใหมีความขาวสวางขึ้น ดังนั้นเมื่อนำไปยอมสีจะทำใหไดเฉดสีที่
สดใส ไดสีตามที่ตองการ 

สำหรับการศึกษากระบวนการขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาวเสนใยเตยหนาม พบวาเสนใย 
เตยหนามที่ผานการขจัดสิ่งสกปรกที่ภาวะการใชสารโซเดียมคารบอเนตกับโซเดียมไฮดรอกไซด ที่ความ
เขมขนไมนอยกวา 8% (w/v) เปนเวลา 30 นาที และในภาวะที่ความเขมขนไมนอยกวา 6% (w/v) เปน
เวลา 60 นาที จะทำใหเสนใยมีการยอมติดสีสม่ำเสมอ และเสนใยที่ไมผานการขจัดสิ่งสกปรก กลาวคือ 
ผานการฟอกขาวเพียงขั้นตอนเดียว เสนใยจะยอมไมติดสี จะเห็นวาความเขมขนของสารที่ใชเปนความ
เขมขนที่ต่ำ และระยะเวลาที่ใชในกระบวนการ ประมาณ 1-2 ชั่วโมง โดยงานวิจัยนี้ชวยลดเวลาใน
กระบวนการลงมากจากกระบวนการผลิตแบบดั้งเดิมที่มีกระบวนการเตรียมเสนใยเตยหนามเปนเวลา 
2-3 วัน นัชชา สวัสดิชัย (2558) และในงานวิจัยนี้มีกระบวนการขจัดสิ่งสกปรกที่ใชสารที่มีความเขมขน
นอยและระยะเวลาสั้น สอดคลองกับผลการวิจัยของ บุญศรี คูสุขธรรม (2556) ที่กลาววา ภาวะที่
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เหมาะสมสำหรับการเตรียมเสนใย คือ การสกัดดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดที่มีความเขมขน 
รอยละ 20 (น้ำหนัก/ปริมาตร) ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 3 ชั่วโมง จึงจะไดเสนใยที่
เหมาะสำหรับการเขาสูกระบวนการตอไป 

 

ขอเสนอแนะ 

ขอเสนอแนะเพื่อการนำผลการวิจัยไปใช 

ในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑจากเสนใยเตยหนาม มีการใชเสนใยเตยหนามเปนวัสดุ ซึ่งปริมาณ
การใชจะมีจำนวนมากกวาในการทดลองวิจัย ดังนั้นควรมีการปรับเปลี่ยนปริมาณอัตราสวนระหวาง
น้ำหนักเสนใยเตยหนามตอสารละลายจาก 1:50 เปน 1:20 ถึง 1:30 ตามความเหมาะสม โดยคำนึงถึง
ปริมาณสารและน้ำที่ใชควรแชเสนใยเตยหนามอยางทั่วถึง 

ขอเสนอแนะสำหรับการวิจัยครั้งตอไป 

1. ระยะเวลาที่ใชทดลองในกระบวนการขจัดสิ่งสกปรกและการฟอกขาวควรมีชวงที ่แคบลง 
เพื่อใหสามารถวิเคราะหผลไดดีข้ึน เชน ใชระยะเวลา 15, 30, 45 และ 60 นาที เปนตน 

2. สารที่ใชในกระบวนการขจัดสิ่งสกปรก คือ โซเดียมคารบอเนตและโซเดียมไฮดรอกไซด ควร
ทดลองใชสารแยกกันทีละสาร เพื่อเปรียบเทียบความสามารถในการขจัดสิ่งสกปรก เนื่องจากสารทั้งสอง
มีหนาที่คลายคลึงกัน อาจไดผลใกลเคยีงกับการใชสารคูกัน 
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